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Projection

Geometric tolerances acc. to:
Units: mm
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+31 (0) 180 - 540 540

Welding symbols acc. to: EN 22553
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Rijkswaterstaat

Haringvlietbrug

Val - Uitgangspositie
Hijs- en Kantelplan

A 11-10-22
Eerste vrijgave

B 18-10-22
Merk 92-M001 en Pos.1 en 3 aangepast

C 25-11-22
Merk 92-M001 (Trunnion) aangepast

D 06-02-23
Extra verstijvingingen Trunnion aangebracht

4x M001-P006, 8xM001-P010, 32xM001-P011 en 12xM001-P012

E 07-02-23
Las doorsnede D-D aangepast

F

HPdJ

HPdJ

HPdJ

HPdJ

HPdJ

- FOR GENERAL NOTES SEE 2200-00-Document

2200-00-Document

Bovenaanzicht Hollandia Terrein
locaties ter indicatie

DOORSNEDE: Y-Y

DOORSNEDE: A-A

Totaal gewicht  = 729 ton

Detail: 1  (2x)
trunnion

Detail: 2  (4x)
hijsoog (voor sluiting 300 ton)

Stap 1
Val hijsen van SPMT's

Stap 2
voorzijde Val laten zakken

Stap 3
roteren Val

Stap 4
voorzijde Val ophalen

Stap 5
Val positioneren op stoppingen

zie tek. 92-017

DOORSNEDE: B-B

DOORSNEDE: C-C

DOORSNEDE: D-D

Totaal gewicht  = 729 ton
Gewicht Val (met consoles) = 721 ton  (incl. 3% toeslag)
Gewicht Trunnions (2x) + Hijsogen (4x) = 8 ton

45
45

plaatsen Trunnion in naaf ValKantelen Val

Stap 1
Gewicht Trunnion = ca.2.5 ton

Stap 2
Trunnion afzetten in naaf

rechter hijspunt overpakken naar sluiting

Stap 3

Deksels plaatsen
Pos. 1 en 2

A

Description:
NOS:

Weight (kg):

Transp. list:
Dimensions:

Assembly
92-M001

2
Trunnion

2500

LG: AANTAL:
MAT: 1 2
PL.40x1053 1053

S355J2+N_3.1

LG: AANTAL:
MAT: 3 4
PL.180x650 1100

S355J2+N_3.1

LG:
AANTAL:10 32

M30
110
ZESK.BOUT VOLL. DR. 8.8

EN 4017
AANTAL:11 32

M30 VL.SLUITRING
St. EN 7089

E

Specification:
NOS:Equipment

Shackles
2
Harp SWL 13.5t

Trunnion positioneren in naaf

2

LG: AANTAL:

MAT:
2 4

PL.40x525 1053
halve ring

S355J2+N_3.1

LG: AANTAL:

MAT:
4 4

PL.3x200 2431
Glijplaat

S235JR

NDI

1

NDI

NDI

62

LG: AANTAL:
MAT:

M001-P012

16
PL.20x150 450

S355J2+N_3.1

M001-P012

LG: AANTAL:
MAT:

M001-P011

32
PL.20x120 150

S355J2+N_3.1

M001-P011 M001-P011

M001-P011M001-P006

M001-P012

LG: AANTAL:
MAT:

M001-P010

8
PL.40x260 1492

S355J2+N_3.1

M001-P010 M001-P010

M001-P011

M001-P011

M001-P011

M001-P012

E

NDI

E

E

NOS Profile Length Description Material HD
DRAWING PARTS LIST

Galv.PartRev Art
icle

[1x EXECUTED]

M001- 8 PL.40x260 1492 S355J2+N_3.1
M001- 32 PL.20x120 150 S355J2+N_3.1
M001- 16 PL.20x150 450 S355J2+N_3.1

1 2 PL.40x1053 1053 S355J2+N_3.1
2 4 PL.40x525 1053 halve ring S355J2+N_3.1
3 4 PL.180x650 1100 S355J2+N_3.1
4 4 PL.3x200 2431 Glijplaat S235JR
10 32 M30 110 ZESK.BOUT VOLL. DR. 8.8 EN 4017 HDG
11 32 M30 VL.SLUITRING St. EN 7089 HDG

92-M001 2 ASSEMBLY Trunnion
This partslist contains the number for one execution. HDG = Hot Dip Galvanized, OS = Oversized and ISO = Isometric fit

WELD NUMBERS
1 2

Specification

EQUIPMENT LIST:
Category NOS

Shackles 2 Harp SWL 13.5t
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